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Temps d’Enfournement

4 Distance

’ Il y a deux facons de
) parcourir une

& distance en un

71 temps voulu

Mais attention au paradoxe
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La morale selon Jean de
la Fontaine est que « rien
ne sert de courir, il faut
partir a point ». Pour les
techniciens cela signifie
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en plus quil faut T
regarder la vitesse ‘o
moyenne par rapport au i
temps et non a la 2r
distance. -
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distance est beaucoup plus précise.
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Chez ACES, le CTE utilise cette précision
sans tomber dans le piege pour
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Erreur mesure vitesse (%)

Seulement, la mesure de vitesse par unité de

Quantification de I'erreur de mesure de vitesse
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